AGIP ASTER ent

Az Agip ASTER sorozat Uj generaciés, koérnyezetbarat klormentes vagoolaj csalad, amelynek
tagjai a felhasznalasi terllettél fliggben viszkozitasukban és adalékolasukban térnek el egymastol.

Jellemz6 paraméterek

Agip ASTER L MME FP MP TG RF
Viszkozitas, 40°C-on mm%*s 11 145 115 30 32 22
Lobbanaspont CO C °C 140 200 150 200 200 200
Folyaspont °C -40 -9 -18 -10 -12 -9
Siriiség, 15 °C —on  kg/m® 905 865 885 880 900 900

Tulajdonsagok

Agip ASTER L Specialisan vasalapu fémek hénolasahoz és leppeléséhez késziilt kendanyag.
Megfelel6 mosd és Oblité hatast biztosit, és lehetévé teszi az abraziv kopadékok gyors
killepedését.

Agip ASTER MM/E Nagy forgacsolhatésagi index( kisméretii acél, réz és rézotvozetekbdl készilt
alkatrészek forgacsolasahoz hasznalhaté kendéanyag. A munkadarab fellletén nem hagy foltot.

Agip ASTER FP Kiloénb6zé acél és aluminium oOtvozetek forgacsolasahoz, alacsony
megmunkalhatéosagi  indexiT munkadarabok horonymarasara, Uregelésére, aluminium
mélyfurashoz alkalmazhaté vagoolaj.

Agip ASTER MP Tdébbcélu kenbolaj, féemmegmunkalashoz és gépolajként egyarant megfeleld.
Alkalmazhat6 vasfémek, valamint réz és Otvozetei automata megmunkalasahoz, valamint
fogazasahoz. Hidraulika és szerszamgépolajként minden olyan helyen hasznalhatd, ahol ISO VG
32 fokozatra van szukség.

Agip ASTER TG Magasan 6tvozott és rozsdamentes acélok megmunkalasahoz, fogaskerék
fogazashoz és Uregeléshez alkalmazhaté kenb6anyag.

Agip ASTER RF Alkalmas menetfurdk, dérzsarak, fogaskerekek és egyéb 62-64 HRC
keménységi acél alkatrészek kdszoruléséhez. Hertline és Raiscauer kdszorligépgyartok
ajanlasaval.

A megfelelé kenbanyag kivalasztasa a konkrét megmunkalasi folyamattél és annak paramétereitdl
fugg, ezért kérjik, hogy sziikség esetén szaktanacsért forduljon az ENI Hungaria Zrt. Miiszaki
Vevészolgalatahoz.
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